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Strefa dostaw

1.1

\Waga pomostowa

Nierdzewny pomost, no$no$¢: 150 kg, dziatka legalizacyjna: 50 g, wymiary
pomostu: 450 x 400 mm, klasa doktadnosci: I1I, zakres tarowania: -150 kg,
zakres wazenia: 1000 g + 150 kg, wyswietlacz

LED - 6 cyfr, wysoko$¢ 14 mm, czas pomiaru: 2 s., zakres temperatury pracy:
-10 C + +40 °C. Funkcje: wazenie towardw, tara i blokada tary, funkcja liczenia
sztuk, zerowanie masy nieobcigzonego pomostu, podglad masy brutto,
automatyczne wygaszanie wySwietlacza, wspdtpraca z komputerem lub
drukarka

400

500

815

230

0,00 zt

0,00 zt

1.2

Stot z potka

\Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
lgrubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumiacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sq
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposdb przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwosé
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
potke petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymato$c¢
plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymatos¢ pdtki na obciazenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gére na wysoko$¢

50 mm wykonane z dwoch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tylu min. 45 mm, z
bokdw min. 20 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatow.

500

500

850

0,00 z

0,00 zt

1.3

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI304, komora ttoczona, gtebokos$¢ komory 110
mm, umywalka wyposazona w wysokg maskownice, rant tylny 30 mm, otwor
pod baterie 1-kolumnowa.

400

385

400

z,c

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 105 mm. Element sterujacy:
regulator ceramiczny @35. Przeptyw wody: 14 |/min. Przytacza elastyczne M 10
x 1/G 3/8" (L=350 mm, 2 szt.).

0,00 zt

0,00 zt
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Sprzet porzadkowy

2.1

Zlew porzadkowy, niski, h=50cm

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Otwory spustowe standardowo wykonane sa w gérnym narozniku
dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25),
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komdr wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia,
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 500 mm. Zagtebienie ptyty
wykonane jest 30 mm od bokéw (w zaleznosci od typu ptyty) i 50 mm od czota.
Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W
ptytach nie stosuje sie na wypetnienia materiatow chtonacych wilgo¢, nawet
jesli sq przed tym zabezpieczone. Komory

zlewozmywakowe wyposazone w standardzie w syfony z sitkiem

nierdzewnym. Komora zlewozmywaka z uchylnym rusztem.

600

600

500

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Kran tokciowy z wyciggang wylewka.

Dtugos¢ weza 1 m

Kran mieszajacy tokciowy z dwoma podtaczeniami wody 3/8" i wysuwanym
spryskiwaczem o dtugosci 1 m. Wylewka 245 mm, wysoko$¢ od blatu do wylotu
wylewki: 130 mm.

0,00 zt

0,00 zt

2.2

Regat magazynowy

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane|
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Pétki grubosci 30 mm. Swiatto migdzy pétka
dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatow trwale potaczone —
spawane do szkieletéw. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci
nozek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pétki wynosi min.
85 kg/m2.

600

600

2000

0,00 zt

0,00 zt

Pokoj kierownika

3.1

Krzesto obrotowe

powszechnego uzytku-zmywalne, ODPORNE NA SRODKI DEZYNFEKCYINE

typowy

indywidualnie

0,00 zt

0,00 zt

3.2

Biurko

powszechnego uzytku-zmywalne, ODPORNE NA SRODKI DEZYNFEKCYINE

typowy

indywidualnie

0,00 zt

0,00 zt

Magazyn ziemniakoéw

4.1

Paleta magazynowa

Paleta wykonana z trwatego polietylenu, zakres odpornosci na temperature od
-20 °C do +50 °C, kolor: czarny. Obcigzenie statyczne 1500 kg, obcigzenie
dynamiczne 800 kg.

1200

800

130

0,00 zt

0,00 zt

Magazyn warzyw i owocow

5.1

Regat magazynowy

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Pétki grubosci 30 mm. Swiatto miedzy pétka,
dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatow trwale potaczone —
spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci
ndzek w zakresie + 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pdtki wynosi min.
85 kg/m2.

1400

600

2000

0,00 zt

0,00 zt

5.2

Regat magazynowy

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile no$ne 30x30x1,0. Usztywniane
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Potki grubosci 30 mm. Swiatto miedzy potka
dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatdw trwale potaczone —
spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci
nozek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pétki wynosi min.
85 kg/m2.

1300

600

2000

0,00 z

0,00 zt

5.3

Paleta magazynowa

Paleta wykonana z trwatego polietylenu, zakres odpornosci na temperature od
-20 °C do +50 °C, kolor: czarny. Obcigzenie statyczne 1000 kg, obcigzenie
dynamiczne 500 kg.

800

600

150

0,00 z

0,00 zt
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Przygotowalnia wstepna

6.1

Obieraczka do ziemniakéw ze
zbieraczem miazgi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, wsad jednorazowy: 8-12 kg,
wydajnos¢: 300-450 kg/h, obroty talerza Sciernego: 300 obr./min., osadnik
obierzyn. Urzadzenie wyposazone w minutnik. Moc silnika: 0,55 kW,
znamionowy pobdr mocy: 0,76 kW.

470

680

1130

400

Kratka
DN110

0,00 zt

0,00 zt

(Odwodnienie liniowe

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego
korytka ze spawanymi studzienkami. Do bocznych $cianek zamontowane sg
Sruby do wypoziomowania korytka. Syfon odptywu pionowy. Odptyw
zakonczony jest syfonem z rurg nierdzewng DN100, @ zew. 108 mm. Ruszt
przeznaczone do zastosowania w profesjonalnych kuchniach, z oczkami
kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm.

300

300

DN110

0,00 zt

0,00 zt

6.2

Stot z basenem

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
lelementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Komory wykonane sg
technologig spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie potaczenia $cian i dna
sq wykonane po fuku R 14. Otwory spustowe standardowo wykonane sa w
centrum komory, z przettoczeniami sptywowymi. Szkielet: nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,2), maskownice z trzech stron komory
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm zapewniajace sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie +15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢ piyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250
kg/m2. Ranty piyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w
gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokosé 50 mm
ponad krawedz ptyty.

Przestawanie ptyty z tylu min. 45 mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania

sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgoé,

nawet jesli sa przed tym zabezpieczone. Komory basenow

wyposazone w standardzie w syfony z sitkiem nierdzewnym. Stoty

z basenami w standardzie wyposazone w maskownice boczne i

czotowq ze stali nierdzewnej. Gteboko$¢ komory: 300 mm.

800

700

850

z,c

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 250 mm. Bateria wyposazona w

wezyk przytaczeniowy o dt. 800 mm.

0,00 zt

0,00 zt
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6.3

Stot z potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumiacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sq
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
pbtke petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie poziomej 150 kg/m2.
\Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gore na wysoko$¢

50 mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z
bokdw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyrdwnania potencjatow.

1000

700

850

0,00 zt

0,00 zt

6.4

Stot z potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sq
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w
potke petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymatos¢ pétki na obciazenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymatos$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty plyty tylne wygiete w gére na wysokos¢

50 mm wykonane z dwoch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z
bokdw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatow.

1300

700

850

0,00 zt

0,00 zt
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6.5

Stot ze zlewem 1-komorowym

\Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250
mm. Otwory spustowe standardowo wykonane sa w gérnym narozniku dna
komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),
taczniki gdrne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komdr wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia,
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos$¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250
kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od

typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza,

ptyty na wysoko$¢ 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od

powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 40 mm od

bokow (w zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm od czota. Przestawanie

ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny

do wyréwnania potencjatow. W plytach nie stosuje sie na wypetnienia
materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
Komory zlewozmywakowe wyposazone w standardzie w syfony z

sitkiem nierdzewnym.

1200

700

850

7,

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 250 mm. Bateria wyposazona w
wezyk przytaczeniowy o dt. 800 mm.

0,00 z

0,00 zt

6.6

Basen do ptukania

\Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, wymiary komory: 650x540x480 mm,
wyposazony w 4 kota skretne o @ 100 mm, w tym dwa z hamulcem, mozliwo$¢
umieszczania pojemnikéw perforowanych GN 1/1 — 2 szt. Wszystkie krawedzie
blach ogradowane, wszystkie naroza zaokraglone i fazowane, wszystkie spoiny
jednolite z materiatem rodzimym i szlifowane elektrochemicznie lub
mechanicznie, wszystkie punkty zgrzewéw oczyszczone elektrochemicznie lub
mechanicznie, wszystkie materiaty ztaczne ($ruby, wkrety, itp.) nierdzewne.

720

600

620

0,00 zt

0,00 zt

6.7

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI304, komora ttoczona, gteboko$¢ komory 110
mm, umywalka wyposazona w wysokg maskownice, rant tylny 30 mm, otwér
pod baterie 1-kolumnowa.

400

385

400

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 105 mm. Element sterujacy:
regulator ceramiczny @35. Przeptyw wody: 14 I/min. Przytacza elastyczne M 10
x 1/G 3/8" (L=350 mm, 2 szt.).

0,00 zt

0,00 zt

6.8

Pojemnik na odpadki, mobilny

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony jest w pedat
nozny do otwierania pokrywy. Potaczenie Sciany bocznej (walca) z dnem
wykonane po tuku, co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia
skrobakéw niszczacych powierzchnie wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie
potaczenia innego niz po tuku. Potaczenie walca z dennicg wyspawane (nie
dopuszcza sie potaczen lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnos¢ 50 I.

2380

605

0,00 zt

0,00 zt

Pomieszczenie urzadzen
chtodniczych

7.1

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI304, komora ttoczona, gteboko$¢ komory 110
mm, umywalka wyposazona w wysokg maskownice, rant tylny 30 mm, otwdr
pod baterie 1-kolumnowa.

400

385

400

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 105 mm. Element sterujacy:
regulator ceramiczny @35. Przeptyw wody: 14 |/min. Przytacza elastyczne M 10

x 1/G 3/8" (L=350 mm, 2 szt.).

0,00 zt

0,00 zt
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7.2

Stot z potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
lgrubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
thumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
potke petng spawana do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzkq a pétka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
\Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gére na wysokos¢

50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z
bokdw min. 20 mm. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyrdwnania potencjatow.

1000

600

850

0,00 zt

0,00 zt

7.3

Wzek transportowy 2-pdtkowy

\Wykonanie ze stali nierdzewnej. Ramka wykonana z jednego profilu 25x25x1,5
mm z wygietym pionowym uchwytem. Wézek wyposazony w 4 kota skretne, w
tym dwa z hamulcem. Maksymalne obcigzenie wdzka: 150 kg. Odlegtos¢
miedzy potkami wynosi 510 mm. Wymiary pdtek: 800x500 mm. Wéozek
spawany.

910

610

900

0,00 zt

0,00 zt

7.4

Szafa mroznicza, poj. 700!

Szafa mroznicza wewnatrz i na zewnatrz wykonana ze stali nierdzewnej.
Sterowanie cyfrowe z wySwietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w
temperaturze otoczenia do +43 °C. Bezobstugowe usuwanie skroplin
powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chfodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa 60 mm. Obieg powietrza
wymuszony za pomoca wentylatorow oraz kanatem nawiewnym na tylniej
$cianie. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi. Mozliwo$¢ demontowania
nos$nikéw prowadnic. Ekologiczny czynnik chtodniczy R404a. Przestrzen robocza
przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione
dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu
drzwi <90°). Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi.
Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Grzatka
zabezpieczajaca uszczelke przed przymarzaniem do oscieznicy. Nogi
regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek: 150 kg. Temperatura
wnetrza: -14 + -21 °C. Pojemno$¢: 700 |. Wyposazenie: 5 rusztéw metalowych,
plastyfikowanych GN2/1; 5 kompletow

prowadnic (pasujq zaréwno pod ruszty jak i pod pojemniki GN),

zamek.

700

895

2040

230

0,00 zt

0,00 zt
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7.5

Szafa chtodnicza, poj. 700l

Szafa chtodnicza wewnatrz i na zewnatrz wykonana ze stali nierdzewne;j.
Sterowanie cyfrowe z wy$wietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w
temperaturze otoczenia do +43°C. Bezobstugowe usuwanie skroplin
powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa 60 mm. Obieg powietrza
wymuszony za pomoca wentylatorow oraz kanatem nawiewnym na tylniej
$cianie. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi. Mozliwo$¢ demontowania
nosnikéw prowadnic. Ekologiczny czynnik chtodniczy R404a. Przestrzen robocza
przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione
dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu
drzwi<90°). Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi.
Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Nogi regulowane,
nierdzewne. Maksymalny zatadunek: 150 kg. Temperatura wnetrza: -1 +
+10°C. Pojemno$¢: 700 |. Wyposazenie: 5 rusztéw metalowych,
plastyfikowanych GN2/1, 5 kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod ruszty
jak i pod pojemniki GN), zamek.

700

895

2040

230

0,00 zt

0,00 zt

Przechowywanie i dezynfekcja jaj

8.1

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI304, komora ttoczona, gteboko$¢ komory 110
mm, umywalka wyposazona w wysokg maskownice, rant tylny 30 mm, otwdr
pod baterie 1-kolumnowa.

400

385

400

7,

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 105 mm. Element sterujacy:
regulator ceramiczny @35. Przeptyw wody: 14 |/min. Przytacza elastyczne M 10
x 1/G 3/8" (L=350 mm, 2 szt.).

0,00 zt

0,00 zt

8.2

Stot ze zlewem 1-komorowym

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o gruboéci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250
mm. Otwory spustowe standardowo wykonane sa w gérnym narozniku dna
komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komdr wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig.
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢
ptyty wierzchniej na obcigZenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250
kg/m2. Ranty piyty tylne lub boczne (w zaleznosci od

typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza,

plyty na wysoko$¢ 50 mm ponad krawedz piyty, 60 mm od

powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 40 mm od

bokdw (w zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm od czota. Przestawanie

plyty z tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny

do wyréwnania potencjatow. W plytach nie stosuje sie na wypetnienia
materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
Komory zlewozmywakowe wyposazone w standardzie w syfony z

sitkiem nierdzewnym.

1400

700

850

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 250 mm. Bateria wyposazona w

wezyk przytaczeniowy o dt. 800 mm.

0,00 zt

0,00 zt
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8.3

Naswietlacz do jaj

\Wykonanie: stal nierdzewna, 2 magnetyczne zatrzaski majace na celu
kazdorazowe domykanie czota szuflady do korpusu, uszczelka odporna na
dziatanie UV, wody i detergentéw uszczelniajaca uktad czoto szuflady — korpus
naswietlacza, sterylizacja za pomocg promieni UV- C, oprawy zrodet
promieniowania z zaptonnikami elektronicznymi, wytacznik bezpieczenstwa
wysunietej szuflady (uniemozliwiajace $wiecenie zrodta promieniowania
podczas zatadunku i roztadunku szuflady), automatyczne wytaczanie sterylizacji
po uptywie 60 sekund realizowane uktadem elektronicznym, sygnalizator
diodowy realizowania procesu odkazania — naswietlania, dwu torowy
podéwietlany wyfacznik zasilania gtdwnego realizujacy roztaczenie fazy i
wytaczenie urzadzenia, 2 szuflady wyposazone w prowadnice rolkowe
zapewniajace peten wysuw kratki (wsadu). Czas cyklu naswietlania: 60 s.,
jednorazowy wsad: 2 x 30 szt. jaj.

402

572

572

0,064 230

0,00 zt

0,00 zt

8.4

Szafa chtodnicza, poj. 700l

Szafa chtodnicza wewnatrz i na zewnatrz wykonana ze stali nierdzewnej.
Sterowanie cyfrowe z wySwietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w
temperaturze otoczenia do +43°C. Bezobstugowe usuwanie skroplin
powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa 60 mm. Obieg powietrza
wymuszony za pomoca wentylatorow oraz kanatem nawiewnym na tylniej
Scianie. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi. Mozliwo$¢ demontowania
nosnikdw prowadnic. Ekologiczny czynnik chtodniczy R404a. Przestrzen robocza
przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione
dno komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu
drzwi<90°). Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi.
Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Nogi regulowane,
nierdzewne. Maksymalny zatadunek: 150 kg. Temperatura wnetrza: -1 +
+10°C. Pojemno$¢: 700 |. Wyposazenie: 5 rusztow metalowych,
plastyfikowanych GN2/1, 5 kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod ruszty
jak i pod pojemniki GN), zamek.

700

895

2040

055 | 230

0,00 zt

0,00 zt

Pokoéj personelu

9.1

Umywalka

Powszechnego uzytku,odporna na $rodki dezynfekcyjne

typowy

7,C

DN50

0,00 z

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Powszechnego uzytku,odporna na $rodki dezynfekcyjne

typowy

0,00 z

0,00 zt

9.2

Szafka ze zlewem 1-komorowym

Powszechnego uzytku,odporna na $rodki dezynfekcyjne

typowy

7,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Powszechnego uzytku,odporna na $rodki dezynfekcyjne

typowy

0,00 zt

0,00 zt

9.3

Szafka wiszaca

Powszechnego uzytku,odporna na $rodki dezynfekcyjne

typowy

0,00 zt

0,00 zt

9.4

Sto

Powszechnego uzytku,odporny na $rodki dezynfekcyjne

typowy

0,00 z

0,00 zt

9.5

N [ PG [ [ U PN

Krzesto

Powszechnego uzytku,odporne na $rodki dezynfekcyjne

typowy

0,00 zt

0,00 zt

Szatnia per

13

Szafa odziezowa, komora szafy
dzielona na dwa przedziaty

Szafa ubraniowa jednodrzwiowa. Wieniec dolny z blachy ocynkowanej. Komora
szafy podzielona na dwa przedziaty, umozliwiajace oddzielne umieszczenie
odziezy ochronnej i ubran codziennych. Komora wyposazona w drazek na
odziez, wieszak na odziez, haczyk na recznik, lusterko oraz gérng potke.
Wieniec dolny i drzwi z blachy 0,8 mm. Pozostate elementy szafy wykonane z
blachy 0,6 mm. Zamek na kluczyk ryglujacy drzwi w trzech punktach.

400

490

1800

0,00 zt

0,00 zt

10.2

13

tawka szatniowa, listwy drewniane

Stelaz podstawy wykonany z profili zamknietych. Nogi podstawy z regulacja
wysokosci. Podstawa podwyzszajaca szafe o 405 mm. Siedzisko tworza,
lakierowane listwy drewniane.

399

745

405

0,00 zt

0,00 zt

Pomieszczenie mycia wézkow
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11.1

Centrala do ci$nieniowego mycia i
dezynfekcji

Centrala przeznaczona do cisnieniowego mycia i dezynfekcji duzych
powierzchni. Urzadzenia przeznaczone do stacjonarnego uzytku (zamontowania
na scianie). W wyposazeniu waz o dtugosci 10 m, zakoriczony pistoletem.
Jednokierunkowy zawdr odcinajacy wode. Srodek myjacy lub dezynfekcyjny
zasysany jest bezposrednio z kanistréw. Obudowa wykonana z tworzywa
sztucznego. Maksymalna temperatura wody: 50 °C. Ciénienie wody: 2 — 6 bar.
Centrala jest przystosowana do podtaczenia 2 kanistréw ze $rodkiem
chemicznym. Wieszak nascienny dostosowany do 2 kanistréw o poj. 10 I.
Przetacznik wyboru trybu pracy umozliwia natrysk $rodkiem myjacym, $rodkiem
dezynfekcyjnym lub sama woda. Przytacze wody: 3/4".

300

105

390

7,

ruszt

0,00 zt

0,00 zt

11.2

(Odwodnienie liniowe

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego
korytka ze spawanymi studzienkami. Do bocznych $cianek zamontowane sa
Sruby do wypoziomowania korytka. Syfon odptywu pionowy, umieszczony
centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakonczony jest syfonem z rurg nierdzewna]
DN100, @ zew. 108 mm. Ruszt przeznaczone do zastosowania w
profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm.

800

300

DN110

0,00 zt

0,00 zt

Magazyn zasobéw

121

Regat magazynowy

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Potki grubosci 30 mm. Swiatto miedzy potka
dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatow trwale potaczone —
spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatdw. Regulacja wysokosci
nozek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pétki wynosi min.
85 kg/m2.

1200

600

2000

0,00 zt

0,00 zt

12.2

Regat magazynowy

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Potki grubosci 30 mm. Swiatto miedzy pétka
dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatéw trwale potaczone —
spawane do szkieletéw. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci
n6zek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pdtki wynosi min.
85 kg/m2.

1000

600

2000

0,00 zt

0,00 zt

12.3

Regat magazynowy

\Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Pétki grubosci 30 mm. Swiatto miedzy pétka,
dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatow trwale potaczone —
spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci
ndzek w zakresie + 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej pdtki wynosi min.
85 kg/m2.

900

600

2000

0,00 zt

0,00 zt

Magazyn produktéw suchych

13.1

Regat magazynowy

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Pétki grubosci 30 mm. Swiatto migdzy pétka,
dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatdw trwale potaczone —
spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci
nozek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obciazenie kazdej pétki wynosi min.
85 kg/m2.

1500

600

2000

0,00 zt

0,00 zt

13.2

Regat magazynowy

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane|
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Pétki grubosci 30 mm. Swiatto miedzy pétka
dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatdw trwale potaczone —
spawane do szkieletéw. Regat wyposazony w 4 potki petne. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci
nozek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obciazenie kazdej pétki wynosi min.
85 kg/m2.

1200

600

2000

0,00 zt

0,00 zt

Kuchnia

14.1

|Pier’1 do miesa

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Ptyta wierzchnia wykonana z

polietylenu o grubosci min. 50 mm. Nozki z regulacjg ustawienia poziomu.

600

600

850

0,00 zt

0,00 zt
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14.2 1

Stot z potka i blokiem 2 szuflad

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno
240). Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z
zastosowaniem elementdéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej
ze szkieletem lub korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumiacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja W ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwos$é
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet jak i korpusy
szafek wyposazone sg w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng
spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Stot szkieletowy
z szafkq o dtugosci 400mm — korpusy szafek wykonane w formie

skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki

uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.

Konstrukcja szuflad w formie petnego koryta z dnem i tytem musi

zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika - 1/1 GN.

Szuflady w module dwu szufladowym umozliwiajg stosowanie pojemnikéw o
gtebokosci 200mm. Czota szuflad naktadane na korpus. Korpus szafki o
dtugosci 400mm z 2 szufladami zawieszanymi na prowadnicach rolkowych o
nosnosci min 40 kg. Przestrzen pomiedzy posadzka a potkq stotu lub korpusem
szafki wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obciazenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty piyty tylne i
boczne wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy
nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z
tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji
wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN
lub pétke. Zamiany dokonuje uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu.
Ergonomiczny uchwyt szufladowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szerokosci 60mm.

1700

700

850

0,00 zt

0,00 zt

14.3 1

Potka 2-poziomowa wiszaca

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno
240). Konstrukcja wyrobow spawano - zgrzewana. Wykonane z blachy o gr.
minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny oczyszczone metodg mechaniczng lub
elektromechaniczna. Konstrukcja umozliwiajaca regulacje wysokosci.

1700

400

600

0,00 zt

0,00 zt

14.4 2

Waga elektroniczna

Waga dwudziatowa — zapewnia wieksza doktadno$¢ wazenia towardw o matej
masie, dzieki automatycznej zmianie dziatki pomiarowej zaleznie od obcigzenia
szalki. Tara i blokada tary. Funkcja Hold (usrednienie wyniku). Dwa
wyswietlacze LCD (h. 25 mm). Programowanie czasu wytgczenia wagi.
Wyswietlacz LCD - 6 cyfr, wysoko$¢ 18 mm. Zakres temperatury pracy: -10 C +
+40 C. Wymiary szalki: 230 x 190 mm. Dziatka legalizacyjna: 2/5 g. Zakres
waZzenia: do 10 kg. Zakres tary: -3,998 kg. Zasilanie sieciowe oraz bateryjne.

260

287

137

230

0,00 zt

0,00 zt
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14.5

Stot ze zlewem 1-komorowym

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
lelementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250
mm. Otwory spustowe standardowo wykonane sa w gérnym narozniku dna
komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komdr wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢
plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250
kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od

typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg

ptyty na wysoko$¢ 50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od

powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 40 mm od

bokdw (w zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm od czota. Przestawanie

plyty z tylu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny

do wyréwnania potencjatow. W plytach nie stosuje sie na wypetnienia
materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
Komory zlewozmywakowe wyposazone w standardzie w syfony z

sitkiem nierdzewnym.

1750

700

850

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 250 mm. Bateria wyposazona w
wezyk przytaczeniowy o dt. 800 mm.

0,00 z

0,00 zt

14.6

Stot chtodniczy, 2-drzwiowy

Stot chtodniczy wykonany ze stali nierdzewnej. Wymuszony system obiegu
powietrza. Sterowanie cyfrowe z wySwietlaczem temperatury. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie).
[Automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy. Izolacja poliuretanowa 50 mm.
Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi. Mozliwo$¢ demontowania
nosnikéw prowadnic GN. Przystosowany do GN1/1. Ekologiczny czynnik
chtodniczy. Zagtebione dno komory chtodzonej. Regulacja wysokosci
zawieszenia prowadnic GN (pétek). Przystosowany do pracy w temp. otoczenia
+32°C. Temperatura wnetrza: +2 + +10°C. Pojemnos¢ 280 I. Ilos¢ drzwi: 2.
Wyposazenie: 1 ruszt metalowy, plastyfikowany GN1/1 na kazda komore z
drzwiami, 2 komplety prowadnic na kazdq komore z drzwiami.

1370

700

850

0,50

230

0,00 zt

0,00 zt

14.7

Maszyna do mielenia miesa

Wilk przeznaczony do duzych obcigzen. Korpus wykonany z polerowanego
aluminium. Gtowica oraz $limak wykonane z Zeliwa. Taca zatadowcza, sitko oraz
ndz wykonane ze stali nierdzewnej. Popychacz z polietylenu. Wentylowany
silnik. Przektadnia zebata pracujaca w kapieli olejowej. tatwa obstuga i
czyszczenie. W standardzie sitko: @ 82 mm, otwdr 4,5 mm. Wydajnos¢: 165 kg.

215

440

520

0,80

400

0,00 zt

0,00 zt
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14.8

Stot szkieletowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
lgrubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
thumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame usztywniajaca wykonang z
profili o przekroju kwadratowym (30x30x1). Przestrzen pomiedzy posadzka a
wzmocnieniami wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.

Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie

pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gére na

wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowymzattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z

tytlu min. 45 mm, z bokdw min. 20 mm. Wyrdb wyposazony w

bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

700

700

850

0,00 zt

0,00 zt

14.9

Potka 2-poziomowa wiszaca

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno
240). Konstrukcja wyrobow spawano - zgrzewana. Wykonane z blachy o gr.
minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny oczyszczone metodaq mechaniczna lub
elektromechaniczna. Konstrukcja umozliwiajaca regulacje wysokosci.

1000

400

600

0,00 zt

0,00 zt

14.10

Szafka wiszaca

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 1,0 mm. Szafka wykonana
w formie skrzyniowej — technologia spawania i zgrzewania. Korpusy z drzwiami
suwanymi. Elementy no$ne zaczepow potek wykonane w formie listew
nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci -
demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w
lelementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania potek na bolcach
montowanych na state. Ptki wyjmowane o grubosci 30 mm, usztywnione
elementami metalowymi, nierdzewnymi, z mozliwoscia regulacji w zakresie 300
mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w
prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem si¢ drzwi za siebie. Ergonomiczny uchwyt
drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o
szerokosci 60 mm. Szafki wyposazone w maskownice dna tworzacg ptaszczyzne
bez zagtebien, szczelin i miejsc gdzie moga gromadzic sie zanieczyszczenia
(wieksza tatwos¢ czyszczenia).

1000

400

600

0,00 zt

0,00 zt
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14.11

Stot ze zlewem 1-komorowym

\Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250
mm. Otwory spustowe standardowo wykonane sa w gérnym narozniku dna
komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komdr wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia,
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos$¢
plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250
kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od

typu ptyty) wygiete w gdre z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza,

ptyty na wysoko$¢ 50 mm ponad krawedz piyty, 60 mm od

powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 40 mm od

bokéw (w zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm od czota. Przestawanie

plyty z tytlu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny

do wyrdwnania potencjatow. W plytach nie stosuje sie na wypetnienia
materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
Komory zlewozmywakowe wyposazone w standardzie w syfony z

sitkiem nierdzewnym.

1300

700

850

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 250 mm. Bateria wyposazona w
wezyk przytaczeniowy o dt. 800 mm.

0,00 zt

0,00 zt

14.12

Umywalka

Wykonanie stal nierdzewna AISI304, komora ttoczona, gteboko$¢ komory 110
mm, umywalka wyposazona w wysokg maskownice, rant tylny 30 mm, otwdr
pod baterie 1-kolumnowa.

400

385

400

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 105 mm. Element sterujacy:
regulator ceramiczny @35. Przeptyw wody: 14 |/min. Przytacza elastyczne M 10
x 1/G 3/8" (L=350 mm, 2 szt.).

0,00 zt

0,00 zt

14.13

Stot z potka i blokiem 2 szuflad

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno
240). Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z
zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej
ze szkieletem lub korpusem szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumiacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwos$é¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet jak i korpusy
szafek wyposazone sg w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng,
spawang do szkieletu i wyposazona w usztywnienie wzdtuzne. Stot szkieletowy
z szafkq o dtugosci 400mm — korpusy szafek wykonane w formie

skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki

uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.

Konstrukcja szuflad w formie petnego koryta z dnem i tytem musi

zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika - 1/1 GN.

26.07.2016

1400

700

850

0,00 zt

0,00 zt
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Szuflady w module dwu szufladowym umozliwiajg stosowanie pojemnikéw o
lgtebokosci 200mm. Czota szuflad naktadane na korpus. Korpus szafki o
dtugosci 400mm z 2 szufladami zawieszanymi na prowadnicach rolkowych o
nosnosci min 40 kg. Przestrzen pomiedzy posadzka a potkq stotu lub korpusem
szafki wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowe]j 250kg/m2. Ranty piyty tylne i
boczne wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy
nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z
tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji
wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN
lub pétke. Zamiany dokonuje uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu.
Ergonomiczny uchwyt szufladowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szerokosci 60mm.

14.14

Stot z potka

\Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku
potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
lgrubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumiacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sq
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
potke petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatosé
ptyty wierzchniej na obcigZenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
\Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty plyty tylne wygiete w gére na wysokos¢

50 mm wykonane z dwoch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z
bokdw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatow.

1400

700

850

0,00 zt

0,00 zt

14.15

Stot chtodniczy, 2-drzwiowy

Stot chtodniczy wykonany ze stali nierdzewnej. Wymuszony system obiegu
powietrza. Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie).
JAutomatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy. Izolacja poliuretanowa 50 mm.
Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi. Mozliwo$¢ demontowania
nosnikéw prowadnic GN. Przystosowany do GN1/1. Ekologiczny czynnik
chtodniczy. Zagtebione dno komory chtodzonej. Regulacja wysokosci
zawieszenia prowadnic GN (p6tek). Przystosowany do pracy w temp. otoczenia
+32°C. Temperatura wnetrza: +2 + +10°C. Pojemnos¢ 280 I. Ilo$¢ drzwi: 2.
\Wyposazenie: 1 ruszt metalowy, plastyfikowany GN1/1 na kazda komore z

drzwiami, 2 komplety prowadnic na kazda komore z drzwiami.

1370

700

850

0,50 | 230

0,00 zt

0,00 zt
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14.16

Szatkownica warzyw + zestaw tarcz
(plastry 2 i 5 mm, widrki 2 i 4,5 mm,
stupki 2x6 mm, tarcza do tarcia,
zestaw do kostki 10x10 mm)

Umozliwia przygotowywanie do 700 porcji dziennie. Pojemno$¢ podajnika ma
wynosic¢ 3 |. Krojenie w plastry, w kostke, szatkowanie, ucieranie i/lub krojenie
w paski owocow, warzyw, suchego pieczywa, sera, orzechdw, pieczarek, itp.
Cylindryczny podajnik, ktéry mozna otworzy¢ w celu szybkiego i tatwego
podawania produktow obiema rekami. Automatyczna funkcja
uruchomienia/zatrzymania, zapewniajaca szybkie i bezpieczne podawanie
produktéw. Podtuzna przystawka do ciagtego ciecia ogérkéw, pora, itp. Dzieki
zastosowaniu pochytej konstrukgji podajnik i dzwignia dociskowa znajduja sie
na wygodnej wysokosci, zapewniajac ergonomiczng pozycje w trakcie obstugi
urzadzenia. Obudowa urzadzenia i podajnik wykonane sg z metalu. Uchwyt z
tytu urzadzenia utatwia przenoszenie. Jedna predkos¢. Wydajnos¢: do 7 kg/min.
Szatkownica wyposazona w komplet 7 tarcz: plastry 2 i 5 mm, widrki 2 i 4,5
mm, stupki 2x6 mm, tarcza do doktadnego rozdrabniania, zestaw do kostek:
tarcza tnaca 10 mm + kratka 10x10 mm.

215

475

515

0,37 230

0,00 z

0,00 zt

14.17

Podstawa pod szatkownice

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Przystosowana do zawieszenia
pojemnika GN1/1.

570

670

600

0,00 zt

0,00 zt

14.18

Wazek do szatkownicy

\Wozek przystosowany do pojemnika GN1/1 h=200. Konstrukcja rurowo —
pretowa ze stali nierdzewnej. Bezstopniowa regulacja zawieszenia pojemnika.
Kota o $rednicy 100 mm (w tym dwa z hamulcem). Max. obcigzenie 25 kg.

355

740

900

0,00 zt

0,00 zt

14.19

Stot ze zlewem 1-komorowym

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
lelementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Komora wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250
mm. Otwory spustowe standardowo wykonane sa w gérnym narozniku dna
komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),
taczniki gdrne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komdr wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulagji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos$¢
ptyty wierzchniej na obcigZenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250
kg/m2. Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od

typu ptyty) wygiete w gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne roboczg

ptyty na wysoko$¢ 50 mm ponad krawedz piyty, 60 mm od

powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty wykonane jest 40 mm od

bokow (w zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm od czota. Przestawanie

ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny

do wyréwnania potencjatdw. W ptytach nie stosuje sie na wypetnienia
materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
Komory zlewozmywakowe wyposazone w standardzie w syfony z

sitkiem nierdzewnym.

1500

700

850

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, wylewka 250 mm. Bateria wyposazona w

wezyk przytaczeniowy o dt. 800 mm.

0,00 zt

0,00 zt
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14.20

Stot szkieletowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sq,
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame usztywniajacq wykonana z
profili o przekroju kwadratowym (30x30x1). Przestrzen pomiedzy posadzka a
wzmocnieniami wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.

Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie

pionowej 250 kg/m2. Ranty plyty tylne wygiete w gére na

wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowymzattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z

tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm. Wyrdb wyposazony w

bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.

700

700

850

0,00 z

0,00 zt

14.21

Mikser planetarny

Mikser wykonany w catosci z metalu. Wytrzymata konstrukcja. Gniazdo do
montazu przystawek. Ostona dziezy z podajnikiem. Ruch planetarny zapewnia
doskonate napowietrzanie masy. Bezposredni naped z silnika zapewnia cicha i
lenergooszczedng prace. Pionowy przesuw dziezy. Ilos¢ predkosci: min. 9.
Zakres predkosci: 60 - 265 obr./min. Pojemnos¢ dziezy: 4,8 |. Wyposazenie:
dzieza ze stali nierdzewnej o poj. 4,8 |., ostong dziezy z podajnikiem, rézga,
mieszadto ptaskie i mieszadto hakowe.

264

338

411

0,315 230

0,00 zt

0,00 zt

14.22

Mikser uniwersalny

Masywna konstrukcja urzadzenia wykonana z petnego aluminium zapewnia
stabilnos¢ i wytrzymato$¢. Planetarne utozenie przystawek. 3 predkosci pracy.
Przycisk total stop. Wyjmowana nierdzewna dzieza. Mikrowytacznik
bezpieczenstwa. tatwa wymiana przystawek. Wyposazenie: dzieza o poj. 30 I.,
mieszadto, hak, rézga, nierdzewna pokrywa ochronna.

568

660

1156

0,75 400

0,00 zt

0,00 zt

14.23

Regat ociekowy na naczynia
kuchenne, regat magazynowy 4 potki
perforowane state

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane|
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Pétki grubosci 30 mm. Swiatto miedzy pétka,
dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatdw trwale potaczone —
spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki perforowane. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja
wysokosci ndzek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej potki

wynosi min. 85 kg/m2.

1200

700

1800

0,00 zt

0,00 zt
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14.24

Zmywarka do mycia naczyn
kuchennych

Wykonanie ze stali nierdzewnej. Wydajnos¢: do 30 koszy/h. Precyzyjny system
filtracji: zaawansowany samoczyszczacy system filtracji drobinkowej z efektem
zmniejszenia zuzycia detergentu do 35%. System kontroli sita zapobiega
uzytkowaniu zmywarki bez sita zbiornika. System zarzadzania zasobami stale
mierzy jakos¢ wody myjacej i utrzymuje minimalng ilos¢ wody potrzebnej do
sptukiwania przy zapewnieniu w petni higienicznego wyniku zmywania, co
zmniejsza ilos¢ wody zuzywanej w cyklu ptukania do 4,5 |. Sterowanie jednym
przyciskiem, wszystkie niezbedne informacje pojawia si¢ na duzym ekranie, w
postaci zwyktego tekstu w jezyku polskim lub w formie symboli. System mycia z
niezaleznie obracajacymi sie ramionami myjacymi i ptuczacymi, zwigksza moc
mycia. Szerokokatne dysze powodujg réwnomierne rozprowadzanie wody w
komorze. tatwe utrzymanie czystosci poprzez automatyczny cykl
samoczyszczenia. Zmywarka wyposazona w dozownik detergentow, dozownik
$rodkéw myjacych, podnoszacg cisnienie pompe ptukania oraz pompe odptywu.
Cykle mycia: 120, 240, 360 s. oraz cykl specjalny do ustawienia przez
uzytkownika. Zuzycie wody: max. 4,5 I/kosz. Pojemno$¢ zbiornika:

80 I. Wielko$¢ kosza: 600x760 mm. Wymiary uzytkowe komory:

663x808x840 mm. Wysokos¢ zatadunku: 860 mm.

780

945

1984/24
17

15,60 400

z-uzd.

DN50

0,00 zt

0,00 zt

14.25

Okap kondensacyjny + blenda
maskujaca przestrzen miedzy okapem
la $ciang

Poza zakresem dostaw

wg projektu
wentylacji

wg projektu
wentylacji

1200

1000
(+400)

400

poza zakresem
dostaw

poza zakresem
dostaw

14.26

Stot z basenem do mycia naczyn
kuchennych, gteboko$¢ basenu 400
mm

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
lelementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Komory wykonane sg
technologia spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie potaczenia Scian i dna
sq wykonane po fuku R 14. Otwory spustowe standardowo wykonane sa w
centrum komory, z przettoczeniami sptywowymi. Szkielet: nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,2), maskownice z trzech stron komory
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm zapewniajace sztywnosci
konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ piyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250
kg/m2. Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w
gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos¢ 50 mm
ponad krawedz ptyty.

Przestawanie ptyty z tylu min. 45 mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania

sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgoé,

nawet jesli sa przed tym zabezpieczone. Komory basenéw

wyposazone w standardzie w syfony z sitkiem nierdzewnym. Stoty

z basenami w standardzie wyposazone w maskownice boczne i

czotowq ze stali nierdzewnej. Gteboko$¢ komory: 400 mm.

1000

700

850

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

14.27

Bateria prysznicowa 2 kolumnowa z
wylewka

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z
chromowanego mosiadzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci 1100 mm. Sprezyna
ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt Scienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki
przytaczeniowe GW 1/2” x GW 3/8”, dtugo$¢ 800 mm. Obrotowa wylewka.

Rozstaw 155 mm. Otwdr pod baterie: 25 mm.

0,00 zt

0,00 zt

26.07.2016
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14.28

Stot szkieletowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
lgrubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
thumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame usztywniajaca wykonang z
profili o przekroju kwadratowym (30x30x1). Przestrzen pomiedzy posadzka a
wzmocnieniami wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.

Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie

pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gére na

wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowymzattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z

tytlu min. 45 mm, z bokdw min. 20 mm. Wyrdb wyposazony w

bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

700

700

850

0,00 zt

0,00 zt

14.29

Pojemnik na odpadki, mobilny

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony jest w pedat
nozny do otwierania pokrywy. Potaczenie $ciany bocznej (walca) z dnem
wykonane po tuku, co umozliwia fatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia
skrobakéw niszczacych powierzchnie wewnetrzne wyrobow; nie dopuszcza sie
potaczenia innego niz po tuku. Potaczenie walca z dennicg wyspawane (nie
dopuszcza sie potaczen lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnos¢ 50 I.

2380

605

0,00 zt

0,00 zt

14.30

Stot korpusowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumiacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét
korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologia,
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Przestrzen pomigdzy posadzka, a korpusem szafki
wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 200 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na
obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2.

26.07.2016
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700

850

0,00 zt

0,00 zt
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Ranty ptyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore na
wysokos¢ 50 mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. Potka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy
nosne zaczepdw pétek wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w
sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie
wykonywaé otworéw nosnych zaczepdw w elementach konstrukcyjnych szafek
oraz nie osadza¢ pdtek na bolcach montowanych na state. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny uchwyt
drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o
szerokosci 60 mm. Drzwi suwane zawieszone na fozyskowanej rolce w
prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik —
lamortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie.

14.31

Szafka wiszaca

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 1,0 mm. Szafka wykonana
w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Korpusy z drzwiami
suwanymi. Elementy no$ne zaczepow potek wykonane w formie listew
nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci -
demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w
elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. Pétki wyjmowane o grubosci 30 mm, usztywnione
elementami metalowymi, nierdzewnymi, z mozliwoscia regulacji w zakresie 300
mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w
prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem sig drzwi za siebie. Ergonomiczny uchwyt
drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o
szerokosci 60 mm. Szafki wyposazone w maskownice dna tworzacq ptaszczyzne
bez zagtebien, szczelin i miejsc gdzie moga gromadzi¢ sie zanieczyszczenia
(wigksza tatwos¢ czyszczenia).

1100

400

600

0,00 zt

0,00 zt

14.32

Potka 2-poziomowa wiszaca

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno
240). Konstrukcja wyrobow spawano - zgrzewana. Wykonane z blachy o gr.
minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny oczyszczone metodg mechaniczng lub
elektromechaniczna. Konstrukcja umozliwiajaca regulacje wysokosci.

1370

400

600

0,00 zt

0,00 zt
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14.33

Stot szkieletowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
lgrubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
thumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), faczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame usztywniajaca wykonang z
profili o przekroju kwadratowym (30x30x1). Przestrzen pomiedzy posadzka a
wzmocnieniami wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.

Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie

pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gére na

wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowymzattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z

tytlu min. 45 mm, z bokdw min. 20 mm. Wyrdb wyposazony w

bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

1100

700

850

0,00 zt

0,00 zt

14.34

Potka 2-poziomowa wiszaca

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno
240). Konstrukcja wyrobow spawano - zgrzewana. Wykonane z blachy o gr.
minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny oczyszczone metodaq mechaniczna lub
elektromechaniczna. Konstrukcja umozliwiajaca regulacje wysokosci.

1100

400

600

0,00 zt

0,00 zt

14.35

Piec konwekcyjno-parowy 6x1/1GN,
elektryczny

Materiat wykonania (wewnetrzny i zewnetrzny) stal szlachetna 304 (DIN
1.4301). Tryb pieca konwekcyjno-parowego: parowy 30-130°C, gorace
powietrze 30-300°C, kombinacja pary i goracego powietrza 30-300°C.
[Transmisja danych HACCP i aktualizacja oprogramowania przez wbudowane
gniazdo USB. Ogranicznik temperatury dla generatora pary i goracego
powietrza. Urzadzenie dopuszczone do pracy bez nadzoru zgodnie z VDE.
Maksymalna wysokos$¢ najwyzszej pétki 1,60 m. Zintegrowany hamulec wirnika
wentylatora. Klamka zamykajaca z funkcjg zamykania zaréwno przy wychyleniu
jej w prawo jak i w lewo i funkcjgq zamykania poprzez zatrzasniecie drzwi.
Pokretto obstugi do ustawiania trybu pracy, temperatury, temperatury rdzenia i
czasu. Swiecacy wyswietlacz, widoczny z daleka. Czytelny panel obstugi.
Manualny program czyszczacy. System diagnostyczny z automatycznym
pokazywaniem komunikatéw serwisowych. Programowana menu funkcja
lodkamieniania. Pomiar temperatury rdzenia za pomocga czujnika. Indywidualne
programowanie 100 programéw przyrzadzania do 6 krokéw kazdy. 5
programowanych

26.07.2016

847

782

11,00 400

z-uzd.

DN50

0,00 zt

0,00 zt

Strona 20




ZESTAWIENIE WYMAGAN I CENOWE WYPOSAZENIA GASTRONOMICZNEGO
Przedszkole Samorzadowe w Przectawiu

L.p.

Ilosc

Nazwa wyposazenia

Opis urzadzen

Oferowany
model

Producent/
Dostawca

Wymiary

(Szer. x Gieb. x Wys.

mm)

Zasilanie
elektr. (V/kW)

l
I Gaz

Woda

Odplyw

[kw]] [V]

m3/h

Z,C,2.-
uzd

Cena
sprzedazy
netto
PLN

Wartosc
sprzedazy netto
PLN

predkosci pracy wentylatora. Zarzadzanie klimatem - pomiar wilgotnosci, 5-
stopniowe ustawienie i regulacja. Zintegrowany, nie wymagajacy konserwadji
system odprowadzania ttuszczu, bez filtra. Funkcja cool-down do szybkiego
schtadzania komory urzadzenia za pomocg wirnika wentylatora.
Wysokowydajny generator pary. Automatyczne, aktywne ptukanie i opréznianie
generatora pary za pomocg pompy. Automatyczne dostosowanie do miejsca
instalacji (wysokosci, klimatu itd.). Drzwi urzadzenia z wentylowang podwdjng
szyba i wychylang szyba wewnetrzna. Pozbawiona fug higieniczna komora
robocza z zaokraglonymi narozami, komora z zabezpieczeniem przed falg
pietrzenia - woda nie wychlapuje ze $rodka. Zdejmowane, wychylane stelaze
zawieszane (odstep prowadnic 68 mm). Automatyczny spryskiwacz reczny.
(Osobne zawory magnetyczne do wody zwyktej i zmiekczonej. Poziom izolacji
lelektrycznej przed pryskajaca woda i woda o niskim ci$nieniu IP X 5. Zgodne z
zapotrzebowaniem doprowadzanie ciepta. Wzdtuzny uktad prowadnic
odpowiedni dla pojemnikéw GN 1/1, 1/2, 2/3, 1/3, 2/8. Nozki urzadzenia z
regulacja wysokosci. System rozprowadzania powietrza

w komorze. Pojemno$¢: 6xGN1/1.

14.36

Podstawa ze stelazem na pojemniki
GN

Wykonanie ze stali nierdzewnej ASIS304, podstawa wyposazona w prowadnice
na pojemniki GN1/1.

845

725

700

0,00 zt

0,00 zt

14.37

Okap wyciagowy przyscienny z filtrami

Poza zakresem dostaw

wg projektu
wentyladji

wg projektu
wentylacji

2800

1200

400

poza zakresem
dostaw

poza zakresem
dostaw

14.38

Regat jezdny na pojemniki 13xGN
1/1- 100mm

Wozek przystosowany do transportu tac o wym. 325x530 mm. Rama wykonana
z profilu 25x25x1,5 mm. Rama boczna gieta z jednego profilu (jeden odcinek).
Nie dopuszcza sie elementdw spawanych z kilku fragmentow. Pojemnos¢: 13
szt. pojemnikéw GN 1/1, h=100 mm. Regat wyposazony w 4 kota skretne o @
125 mm, w tym dwa z hamulcem.

453

620

1750

0,00 zt

0,00 zt

14.39

Stot szkieletowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementow ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
thumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gdrne szkieletu wykonane w formie ceowym (fatwosé¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame usztywniajaca wykonang z
profili o przekroju kwadratowym (30x30x1). Przestrzen pomiedzy posadzka a
wzmocnieniami wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.

Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie

pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gére na

wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowymzattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z

tytlu min. 45 mm, z bokdw min. 20 mm. Wyrdb wyposazony w

bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

1000

700

850

0,00 zt

0,00 zt
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14.40

Stot z pétka i blokiem 2 szuflad

Materiat uzyty do konstrukgji to blacha nierdzewna AISI 304, szlifowana (ziarno
240). Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z
zastosowaniem elementdéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej
ze szkieletem lub korpusem szafki. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane a krawedzie sa
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet jak i korpusy
szafek wyposazone sa w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w potke petng
spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Stét szkieletowy
z szafkq o dtugosci 400mm — korpusy szafek wykonane w formie

skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do konstrukcji szafki

uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.

Konstrukcja szuflad w formie petnego koryta z dnem i tytem musi

zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika - 1/1 GN.

Szuflady w module dwu szufladowym umozliwiajg stosowanie pojemnikdw o
lgtebokosci 200mm. Czota szuflad naktadane na korpus. Korpus szafki o
dtugosci 400mm z 2 szufladami zawieszanymi na prowadnicach rolkowych o
nosnosci min 40 kg. Przestrzen pomiedzy posadzka a potkq stotu lub korpusem
szafki wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ pétki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$c¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyZznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i
boczne wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy
nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z
tytu min. 45 mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$¢ zmiany funkcji
wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN
lub pétke. Zamiany dokonuje uzytkownik bez specjalistycznego sprzetu.
Ergonomiczny uchwyt szufladowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szerokosci 60mm.

1400
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14.41

Stot z potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
lgrubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sq,
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w
potke petna spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatosé
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyZnie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymatos$¢ pdtki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty plyty tylne wygiete w gore na wysokos¢

50 mm wykonane z dwoch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z
bokdw min. 20 mm. Wyrob wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyrdwnania potencjatow.

1340

700

850

0,00 zt

0,00 zt

14.42

Taboret gazowy

Taboret gazowy wykonany ze stali nierdzewnej, przystosowany do duzych
garnkéw, max. @50 cm. Zdejmowany ruszt. Palnik z pomieniem kontrolnym.
Regulacji mocy palnika od tzw. pozycji ekonomicznej (przepustowos¢ 25%), az
do catkowitego otwarcia zaworu. Zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu.
Maksymalne obcigzenie palnika: 100 kg. Przytacze gazu: RY2". Moc gazowa: 9
KW.

600

600

432

0,00 zt

0,00 zt

14.43

Patelnia elektryczna wychylna z
recznym podnoszeniem misy

Patelnia elektryczna wychylna z recznym podnoszeniem misy, wykonana ze stali
nierdzewnej AISI 304. Dno misy dwuwarstwowe o grubosci 12 mm (Fe510D 9
mm + AISI 316L 3 mm), zapewnia doskonaty rozktad temperatur. Zakres
temperatur od 100 do 270 °C. Zabezpieczenie przed przegrzaniem oraz
zabezpieczenie odfaczajace zasilanie grzatek w momencie podniesienia misy.
Misa wychylna opuszczana i podnoszona recznie. Pojemnos$¢ misy: 85 .,
powierzchnia uzytkowa 44 dm2.

800

900

850

12,00

400

ruszt

0,00 zt

0,00 zt

14.44

Element neutralny z podstawg
korpusowg otwartg

Element neutralny wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 z blach o grubosci
20 i 10 mm, z wypetnieniem wygtuszajacym. tatwy do czyszczenia dzigki
tagodnie zaokraglonym krawedziom. Szafka korpusowa otwarta. Nogi z
regulacja wysokosci.

400

900

850

0,00 zt

0,00 zt

14.45

Kociot warzelny poj. 1501, gazowy

(Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej. Polerowane dno wewnetrzne kotta,
wykonane ze stali AISI 316. Wysoki kominek. Zagtebiona ptyta wierzchnia.
Ttoczona pokrywa z zawiasem samobalansujacym. Ttoczone oznaczenia
poziomu wywaru. Ogrzewany posrednio przez ptaszcz wodny. Zawdr spustowy
2”. Automatyczne napetnianie kotta woda uzdatniong (elektrozaworem). Grupa
bezpieczenstwa z manometrem. Ciénienie robocze w ptaszczu 0,5bar.
Elektryczny zapalacz piezoelektryczny. Elektroniczna kontrola poziomu wody
grzewczej — skuteczne zabezpieczenie przed praca ze zbyt niskim poziomem
wody grzewczej. Optyczna sygnalizacja standw alarmowych poziomu wody
grzewczej. Dodatkowe zabezpieczenie termiczne przed przegrzaniem kotta.
Dodatkowa ochrona elektrochemiczna ptaszcza wodnego. Wydajny palnik
gazowy zapewniajacy wysoka sprawnos¢ przy niewielkim zuzyciu gazu.
Zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu. Stopien ochrony IPX4. Pojemnos¢:
150 I. Moc gazowa: 23 kW. Przylacze gazu: R1/2"

900

900

850

0,20
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14.46

Kuchnia gazowa, 6 palnikdw +

podstawa otwarta

Kuchnia gazowa 6-cio palnikowa z linii 900. Wykonanie ze stali nierdzewnej.
Ptyta podpalnikowa ttoczona z jedno- i dwukoronowymi palnikami o duzej
mocy. Kuchnia wyposazona w palniki: 1x4 kW, 2x 7kW i 3x 10kw
naprzemiennie. Moc gazowa: 48 kW. Szafka korpusowa otwarta. Nogi z
regulacja wysokosci.

1200

900

850

5,16

0,00 zt

0,00 zt

14.47

Element neutralny z podstawg
korpusowg otwartg + element z

wezem do wody

Element neutralny wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 z blach o grubosci
20 i 10 mm, z wypetnieniem wygtuszajacym. tatwy do czyszczenia dzieki
tagodnie zaokraglonym krawedziom. Szafka korpusowa otwarta. Nogi z
regulacja wysokosci. Element neutralny z regulowang wylewka do napetniania
garnkow.

600

900

850

0,00 zt

0,00 zt

14.48

Kuchnia gazowa, 4 palniki +

podstawa otwarta

Kuchnia gazowa 4-ro palnikowa z linii 900. Wykonanie ze stali nierdzewnej.
Ptyta podpalnikowa ttoczona z dwukoronowymi palnikami o duzej mocy.
Kuchnia wyposazona w palniki: 2x 7kW i 2x 10kW naprzemiennie. Moc gazowa:
34 kW. Szafka korpusowa otwarta. Nogi z regulacjg wysokosci.

800

900

850

3,66

0,00 z

0,00 zt

14.49

Maskownica przestrzeni instalacyjnej

Wykonanie ze stali ierdzewnej AISI 304.

3000

200

850

0,00 zt

0,00 zt

14.50

(Odwodnienie liniowe

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego
korytka ze spawanymi studzienkami. Do bocznych $cianek zamontowane sg,
Sruby do wypoziomowania korytka. Syfon odptywu pionowy, umieszczony
centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakonczony jest syfonem z rurg nierdzewna]
DN100, @ zew. 108 mm. Ruszt przeznaczone do zastosowania w
profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm.

800

600

DN110

0,00 zt

0,00 zt

14.51

(Odwodnienie liniowe

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego
korytka ze spawanymi studzienkami. Do bocznych $cianek zamontowane sg
$ruby do wypoziomowania korytka. Syfon odptywu pionowy, umieszczony
centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakonczony jest syfonem z rurg nierdzewnq
DN100, @ zew. 108 mm. Ruszt przeznaczone do zastosowania w
profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm.

2200

400

DN110

0,00 zt

0,00 zt

14.52

(Odwodnienie liniowe

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego, spawanego
korytka ze spawanymi studzienkami. Do bocznych $cianek zamontowane sa
Sruby do wypoziomowania korytka. Syfon odptywu pionowy, umieszczony
centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakonczony jest syfonem z rurg nierdzewna)
DN100, @ zew. 108 mm. Ruszt przeznaczone do zastosowania w
profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach 23x23 mm.

3000

300

DN110

0,00 zt

0,00 zt

14.53

Okap wyciagowy centralny z filtrami i

o$wietleniem

Poza zakresem dostaw

wg projektu
wentylacji

wg projektu
wentylacji

4200

2500

400

230

poza zakresem
dostaw

poza zakresem
dostaw
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14.54

Szafa chtodniczo-mroznicza, poj. 700l

Szafa chtodnicza wewnatrz i na zewnatrz wykonana ze stali nierdzewnej.
Sterowanie cyfrowe z wySwietlaczem temperatury. Szafa przystosowana do
pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C. Bezobstugowe usuwanie skroplin
powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chfodnicy grzatka. Izolacja poliuretanowa 60 mm. Obieg powietrza
wymuszony za pomoca wentylatorow oraz kanatem nawiewnym na tylniej
$cianie. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi. Mozliwo$¢ demontowania
nos$nikéw prowadnic. Ekologiczny czynnik chtodniczy R404a. Przestrzen robocza
przystosowana do normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione
dno komor. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu
drzwi <90°). Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi.
Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Grzatka
zabezpieczajaca uszczelke przed przymarzaniem do o$cieznicy (w komorze
mrozniczej). Niezalezne agregaty dla kazdej z komdr. Gérna komora chtodnicza,
dolna komora mroznicza. Nogi regulowane, nierdzewne. Temperatura wnetrza:
komora chtodnicza: -1 + +10 °C;

komora mroznicza: -14 + -21 °C. Pojemno$¢: 2x330 1. Ilos¢ drzwi: 2.
Wyposazenie: 4 ruszty metalowe, plastyfikowane GN2/1, 4

komplety prowadnic (pasujq zaréwno pod ruszty jak i pod

pojemniki GN), zamki.

700

895

2040

230

0,00 zt

0,00 zt

14.55

Stot korpusowy

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sq
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Stét
korpusowy — szafka — korpus wykonany w formie skrzyniowej — technologia,
spawania i zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Przestrzef pomiedzy posadzka, a korpusem szafki
wynosi 150 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 200 kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ korpusu szafki na
obcigzenia

statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2.

26.07.2016

1350

700

850

0,00 zt

0,00 zt
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Ranty ptyty tylne i boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore na
wysokos¢ 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tylu min. 45 mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Pétka
wyjmowana, z regulacje potozenia w zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Elementy
nosne zaczepdw potek wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w
sposdb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci — demontowane. Nie
wykonywaé otworéw nosnych zaczepdw w elementach konstrukcyjnych szafek
oraz nie osadzac pdtek na bolcach montowanych na state. Wyrdb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Ergonomiczny uchwyt
drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o
szerokosci 60 mm. Drzwi suwane zawieszone na fozyskowanej rolce w
prowadnicy nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny odbojnik —
lamortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sie drzwi za siebie.

14.56

Szafka wiszaca

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 1,0 mm. Szafka wykonana
w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Korpusy z drzwiami
suwanymi. Elementy no$ne zaczepéw potek wykonane w formie listew
nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci -
demontowalne. Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w
elementach konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach
montowanych na state. Ptki wyjmowane o grubosci 30 mm, usztywnione
elementami metalowymi, nierdzewnymi, z mozliwoscig regulacji w zakresie 300
mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce w
prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator
zabezpieczajacy przed zasuwaniem si¢ drzwi za siebie. Ergonomiczny uchwyt
drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o
szerokosci 60 mm. Szafki wyposazone w maskownice dna tworzaca ptaszczyzne
bez zagtebien, szczelin i miejsc gdzie moga gromadzic sie zanieczyszczenia
(wieksza tatwos¢ czyszczenia).

1350

400

600

0,00 zt

0,00 zt

14.57

Krajalnica zywnosci

Podstawa, ostona noza oraz stot przesuwny wykonane ze specjalnego stopu
aluminium, co umozliwia fatwiejsze utrzymanie urzadzenia w czystosci. Ostrze
wykonane z wysokiej jakosci utwardzanej stali. NOz ustawiony uko$nie.
Wentylowany silnik. Ostrzatka znajdujaca sie w wyposazeniu umozliwia sprawne
i bezpieczne ostrzenie noza, Mechanizm umozliwiajacy zdjecie wozka krajalnicy
w celu np. wyczyszczenia. Srednica noza: 300 mm. Grubo$¢ plastra
regulowana: 0 + 13 mm.

640

610

510

0,16 230

0,00 zt

0,00 zt

Zmywalnia naczyn stotlowych

15.1

Pojemnik na odpadki, mobilny

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w pokrywe
zdejmowang z uchwytem i mozliwoscig zawieszania jej na walcu pojemnika.
Pofaczenie $ciany bocznej (walca) z dnem wykonane po tuku, co umozliwia
tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakéw niszczacych powierzchnie
wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie potaczenia innego niz po tuku.
Pofaczenie walca z dennica wyspawane (nie dopuszcza sie potaczen
Iutowanych, klejonych czy innych). Pojemnik wyposazony w 4 kota skretne o @

125 mm. Pojemno$¢ 70 I.

2402

671

0,00 zt

0,00 zt
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Stot sortowniczy kompatybilny ze
stotem zatadowczym poz. 15.3

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubo$ci minimum 1,5 mm, usztywniana
lelementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do
czyszczenia. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2),
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne w
ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny
do wyréwnania potencjatow. W ptytach nie stosuje sie na wypetnienia
materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Stét z
otworem na odpadki

wyposazonym w kotnierz gumowy o wewnetrznej $rednicy @180 mm.

Otwor na odpadki wykonany w formie pierscienia nierdzewnego,

przystosowany do osadzenia kotnierza gumowego. Srednica otworu

zrzutowego po zamontowaniu kotnierza wynosi @ 180 mm.

1200

730

850

0,00 zt

0,00 zt

15.3

Stot zatadowczy do zmywarki
kapturowej ze zlewem 2-kom.

\Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o gruboéci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnien uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia.
Komory wykonane technologig ttoczenia o wym.: 400x400x250 mm. Dno komér
wyprofilowane w taki sposdb, aby zapewni¢ catkowite odprowadzenie wody.
Otwory spustowe wykonane w gérnym narozniku dna komory. Komory
zlewozmywakowe wyposazone w syfon z sitkiem nierdzewnym. Szkielet: nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min.
1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji, maskownice komér wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm.
Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwo$cig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2.

\Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania

potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia

materiatéw chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.

Plyta robocza z obnizong czescig o szerokosci 510 mm zapewnia

prawidtowy przesuw koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Stét
wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o wysokosci 200 mm.

Szkielet stotu wyposazony we wsporniki na kosze.

1400

730

850

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

15.4

Bateria prysznicowa 2 kolumnowa z
wylewka

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z
chromowanego mosigdzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci 1100 mm. Sprezyna
ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt Scienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki
przytaczeniowe GW 1/2” x GW 3/8", dtugo$¢ 800 mm. Obrotowa wylewka.

Rozstaw 155 mm. Otwdr pod baterie: 25 mm.

0,00 zt

0,00 zt
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155

Zmywarka kapturowa

Wykonanie ze stali nierdzewnej. Wydajno$¢: do 60 koszy/h. Kaptur zamkniety
ze wszystkich stron redukuje straty pary i ciepta oszczedzajac do 3kW/godzing
lenergii. Precyzyjny system filtracji: zaawansowany samoczyszczacy system
filtracji drobinkowej zmniejszenia zuzycie detergentu do 35%. System kontroli
sita zapobiega uzytkowaniu zmywarki bez sita zbiornika. System zarzadzania
zasobami stale mierzy jako$¢ wody myjacej i utrzymuje minimalng ilo$¢ wody
potrzebnej do sptukiwania przy zapewnieniu w petni higienicznego wyniku
zmywania, co zmniejsza ilos¢ wody zuzywanej w cyklu ptukania do 2,0 I.
Sterowanie jednym przyciskiem, wszystkie niezbedne informacje pojawia sig na
duzym ekranie, w postaci zwyktego tekstu w jezyku polskim lub w formie
symboli. System mycia z niezaleznie obracajacymi sie ramionami myjacymi i
ptuczacymi, zwieksza moc mycia. Szerokokatne dysze powoduja réwnomierne
rozprowadzanie wody w komorze. Pompa podnoszaca ci$nienie wody ptuczacej.
[Latwe utrzymanie czystosci poprzez automatyczny cykl samoczyszczenia. Ztacze
USB do wygodnego pobierania danych. Zmywarka wyposazona

w dozownik detergentéw, dozownik $rodkéw myjacych oraz pompe

odptywu. Temperatura mycia: 60 °C. Temperatura ptukania: 80 °C.

Cykle mycia: 60, 90, 180 s. oraz cykl ciagty. Zuzycie wody: max.

2,0 I/kosz. Pojemnos¢ zbiornika: 23 I. Wielko$¢ kosza: 500x500 mm.

Wysoko$¢ zatadunku: min. 440 mm.

635/711

742/815

1510/19
95

7,10 400

z-uzd.

DN50

0,00 zt

0,00 zt

15.6

Okap kondensacyjny

Poza zakresem dostaw

wg projektu
wentylacji

wg projektu
wentylacji

1000

1000

400

poza zakresem
dostaw

poza zakresem
dostaw

Stot wytadowcezy

\Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt usztywnief uniemozliwia
zaleganie zanieczyszczen a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki gérne
szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o
grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie
sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢
plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi 150
kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. W ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z
obnizong czescig o szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw koszy do
zmywarek o wym. 500x500 mm. Stét wyposazony w kotnierz

ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Szkielet stotu wyposazony we
wsporniki na kosze.

1200

730

850

0,00 zt

0,00 zt
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Szafa przelotowa

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy o grubosci min.
1,0 mm. Sufit naktadany. Stata usztywniana przegroda $rodkowa i 2 potki
przestawne. Mozliwo$¢ zmiany na obiekcie ndg z regulowang wysokoécia na
zespoty jezdne. Swiatto pomiedzy pétka dolna, a posadzka zgodne z DIN18865.
Elementy no$ne zaczepow pdtek wykonane w formie listew nierdzewnych i
montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach
konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pdtek na bolcach montowanych na state. 2
potki wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm.
Drzwi suwane zawieszone na fozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej,
wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil
chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokoéci 60 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja
wysokosci w zakresie + 15 mm. Wersja przelotowa.

1100

600

2000

0,00 zt

0,00 zt

Szafa przelotowa

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy o grubosci min.
1,0 mm. Sufit naktadany. Stata usztywniana przegroda $rodkowa i 2 potki
przestawne. Mozliwos¢ zmiany na obiekcie ndg z regulowana wysokoscia na
zespoty jezdne. Swiatto pomiedzy potka dolng, a posadzka zgodne z DIN18865.
Elementy no$ne zaczepdw pdtek wykonane w formie listew nierdzewnych i
montowane w sposob uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne.
Zabrania sie wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach
konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pdtek na bolcach montowanych na state. 2
potki wyjmowane z mozliwoscig regulacji w zakresie 300 mm, co 12,5 mm.
Drzwi suwane zawieszone na fozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej,
wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed
zasuwaniem sie drzwi za siebie. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil
chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokoéci 60 mm. Wyrdb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja
wysokosci w zakresie £ 15 mm. Wersja przelotowa.

1200

700

2000

0,00 zt

0,00 zt

15.10

Stol mobilny

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku
potaczen plyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumiacym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie sq
pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac jq w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwosé
czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w
potke petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢
ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymatos¢ pétki na obciazenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125
kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gére na wysokos¢

50 mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z
bokdw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyréwnania potencjatow.

800

600

850

0,00 zt

0,00 zt

26.07.2016

Strona 29




ZESTAWIENIE WYMAGAN I CENOWE WYPOSAZENIA GASTRONOMICZNEGO
Przedszkole Samorzadowe w Przectawiu

L.p.

Ilosc

Nazwa wyposazenia

Opis urzadzen

Oferowany
model

Producent/
Dostawca

Wymiary

(Szer. x Gieb. x Wys.

mm)

Zasilanie
elektr. (V/kW)

l
I Gaz

Woda

Odplyw

[kw]] [V]

m3/h

Z,C,2.-
uzd

Cena
sprzedazy
netto
PLN

Wartosc
sprzedazy netto
PLN

15.11

Stot z basenem, gteboko$é basenu
400 mm

\Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Komory wykonane sg
technologig spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie potaczenia $cian i dna
sq wykonane po fuku R 14. Otwory spustowe standardowo wykonane sq w
centrum komory, z przettoczeniami sptywowymi. Szkielet: nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,2), maskownice z trzech stron komory
wykonane z blachy o grubosci min. 1,0 mm zapewniajace sztywnosci
konstrukgji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ piyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250
kg/m2. Ranty piyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w
gore z blachy stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokosé 50 mm
ponad krawedz piyty.

Przestawanie ptyty z tylu min. 45 mm. Wyréb wyposazony w bolec
lekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W ptytach zabrania

sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtonacych wilgoé,

nawet jesli sa przed tym zabezpieczone. Komory basenéw

wyposazone w standardzie w syfony z sitkiem nierdzewnym. Stoty

z basenami w standardzie wyposazone w maskownice boczne i

czotowq ze stali nierdzewnej. Gtebokos$¢ komory: 400 mm.

1000

700

850

z,C

DN50

0,00 zt

0,00 zt

15.12

Bateria prysznicowa 2 kolumnowa z
wylewka

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem, wykonana z
chromowanego mosiadzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci 1100 mm. Sprezyna
ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt $cienny. Uchwyt spryskiwacza. Wezyki
przytaczeniowe GW 1/2” x GW 3/8", dtugos¢ 800 mm. Obrotowa wylewka.
Rozstaw 155 mm. Otwdr pod baterie: 25 mm.

0,00 zt

0,00 zt

15.13

Zmywarka do mycia termoséw

Wykonanie ze stali nierdzewnej. Wydajnos¢: do 30 koszy/h. Precyzyjny system
filtracji: zaawansowany samoczyszczacy system filtracji drobinkowej z efektem
zmniejszenia zuzycia detergentu do 35%. System kontroli sita zapobiega
uzytkowaniu zmywarki bez sita zbiornika. System zarzadzania zasobami stale
mierzy jako$¢ wody myjacej i utrzymuje minimalng ilo$¢ wody potrzebnej do
sptukiwania przy zapewnieniu w petni higienicznego wyniku zmywania, co
zmniejsza ilo$¢ wody zuzywanej w cyklu ptukania do 4,5 |. Sterowanie jednym
przyciskiem, wszystkie niezbedne informacje pojawia si¢ na duzym ekranie, w
postaci zwyktego tekstu w jezyku polskim lub w formie symboli. System mycia z
niezaleznie obracajacymi sie ramionami myjacymi i ptuczacymi, zwigksza moc
mycia. Szerokokatne dysze powodujg rownomierne rozprowadzanie wody w
komorze. tatwe utrzymanie czystosci poprzez automatyczny cykl
samoczyszczenia. Zmywarka wyposazona w dozownik detergentow, dozownik
$rodkéw myjacych, podnoszacg cisnienie pompe ptukania oraz pompe odptywu.
Cykle mycia: 120, 240, 360 s. oraz cykl specjalny do ustawienia przez
uzytkownika. Zuzycie wody: max. 4,5 I/kosz. Pojemno$¢ zbiornika:

80 I. Wielko$¢ kosza: 600x760 mm. Wymiary uzytkowe komory:

663x808x840 mm. Wysoko$¢ zatadunku: 860 mm.

780

945

1984/24
17

15,60 400

z-uzd.

DN50

0,00 zt

0,00 zt

15.14

Okap kondensacyjny + blenda
maskujaca przestrzen miedzy okapem
la éciang

Poza zakresem dostaw

wg projektu
wentylacji

wg projektu
wentylacji

1000

1000
(+400)

400

poza zakresem
dostaw

poza zakresem
dostaw
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lykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0. Usztywniane -
potki z blachy o grubosci 1,5 mm. Potki grubosci 30 mm. Swiatto miedzy pétka
: i dolng a posadzka zgodne z DIN 18865. Potki regatéw trwale potaczone —
15.15 2 Rte?al ociekowy, 4 potki perforowane spawane do szkieletow. Regat wyposazony w 4 potki perforowane. Wyréb 800 700 1800 0,00 zt 0,00 z
State wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja
wysokosci nézek w zakresie £ 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej potki
wynosi min. 85 kg/m2.
Przedszkole
Wykonanie ze stali nierdzewnej. Ramka wykonana z jednego profilu 25x25x1,5
mm z wygietym pionowym uchwytem. Wézek wyposazony w 4 kota skretne, w
12 |Woézek transportowy 2-pétkowy tym dwa z hamulcem. Maksymalne obciazenie wézka: 150 kg. Odlegtos¢ 910 610 900 0,00 z+ 0,00 zt
miedzy ptkami wynosi 510 mm. Wymiary pétek: 800x500 mm. Wozek
lspawany.
Wartosc¢ netto: 0,00 zt
VAT 23% 0,00 7}
Wartosc brutto:l 0,00 zt
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